T/CCEIA 0003—2024

	ICS
	XX.XXX

	CCS
		[bookmark: c1]T/CCEIA


X.XX


[bookmark: _Hlk26473981]团体标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]T/CCEIA 0003—2024
[bookmark: OSTD_CODE]


[bookmark: CSTD_NAME]印染添加剂  羧甲基纤维素钠

[bookmark: ESTD_NAME]Sodium Carboxymethylcellulose in Printing and Additive


[bookmark: 下拉1]
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]2023-XX-XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]2023-XX-XX实施
[bookmark: fm]中国纤维素行业协会  发布


[bookmark: _GoBack]

[bookmark: BookMark1]








目次
前言	II
1 范围	1
2 规范性引用文件	1
3 技术要求	1
4 试验方法	2
5 检验规则	5
6 标志、包装、运输和贮存	6

T/CCEIA 0003—2024




[bookmark: _Toc27961][bookmark: _Toc15252][bookmark: BookMark2]









I


前言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由河北业之源新材料股份有限公司提出。
本文件由中国纤维素行业协会标准化技术工作委员会归口。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件起草单位：河北业之源新材料股份有限公司、鹰特化工（石家庄）有限公司、中国染料工业协会纺织印染助剂专业委员会、佛山市富实新高分子纤维有限公司、重庆力宏精细化工有限公司、上海长光企业发展有限公司、南通派特尼纺织科技有限公司、江西远达纺织品有限公司。
本文件主要起草人：

本文件首次发布。
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印染添加剂  羧甲基纤维素钠规范
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc30624][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc12020][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc97192964]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了印染添加剂羧甲基纤维素钠的技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以印染用羧甲基纤维素钠为基本原料，不添加或添加无水硫酸钠 （元明粉） 、磷酸盐等无机盐、以及高分子有机物、海藻酸钠，复配制得的印染添加剂羧甲基纤维素钠。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc6121][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc24100][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc4801][bookmark: _Toc97192966]GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 601 化学试剂标准滴定溶液的制备
GB/T 602 化学试剂杂质测定用标准溶液的制备
GB/T 603 化学试剂试验方法中所用制剂、制品的制备
GB 1886.232 食品安全国家标准食品添加剂羧甲基纤维素钠
GB 1886.243 食品安全国家标准食品添加剂海藻酸钠（又名褐藻酸钠）
HG/T 4442 纺织染整助剂 涂料印花增稠剂
JJF1070 定量包装商品净含量计量检验规则
国家质量监督检验检疫总局令第75号《定量包装商品计量监督管理办法》
[bookmark: _Toc29731]技术要求
[bookmark: _Toc26986532]外观
白色、微黄色、黄褐色的粉末或颗粒。
主要技术指标见表1。






表1 主要技术指标
	项目名称
	指标

	
	高粘
	中粘
	低粘

	1%粘度
LV粘度计20℃，20r
	≥1000mPa·s
	200~1000mPa·s
	≤200mPa·s

	1% pH值
	6.5~9.0
	6.5~9.0
	6.5~9.0

	不溶物数量
5cm*5cm
	1%溶液≤70个
	1%溶液≤70
	2%溶液≤70个

	水份
	≤15%
	≤15%
	≤15%

	取代度
	0.90~2.5
	0.90~2.5
	0.90~2.5

	纯度
	≥50%
	≥50%
	≥50%

	1% 耐盐性
	≥50%
	≥50%
	≥50%

	过网性
	<60S
	<60S
	<60S

	PVI
	0.2-1.0
	0.2-1.0
	0.2-1.0

	抱水性
	≤4.0mm
	≤4.0mm
	≤4.0mm



[bookmark: _Toc1396]试验方法
[bookmark: _Toc1990][bookmark: _Toc28144]试验条件
[bookmark: _Hlk146632080]本标准除另有规定外，所用试剂的纯度应为分析纯，所用标准滴定溶液、杂质测定用标准溶液、制剂及制品，应按 GB/T601、GB/T602、GB/T603的规定制备，试验用水应符合 GB/T6682中三级水的规定。试验中所用溶液在未注明用何种溶剂配制时，均指水溶液。
除了另有规定外，本规范中各项试验应在以下条件下进行：
a）温度：25℃±5℃；
b）相对湿度：不大于75%；
c）大气压力：86kPa~106kPa。
[bookmark: _Toc3442][bookmark: _Toc28061]粘度、不溶物、耐盐性的测定
粘度的测定
按GB 1886.232附录A检测方法中A.4黏度的测定进行测定。
颗粒物料搅拌1h，粉体物料搅拌2h。测定温度20℃±0.2℃，粘度计型号Brookfield LV或同类型粘度计，转速20r。
不溶物的测定
将4.2.1溶解的1.0%水溶液，使用100um刮刀在透明玻璃板上刮涂 ，数5cm*5cm方框内凝胶颗粒的个数。
注：因低粘产品粘度低，1%无法刮涂，测定不溶物时推荐使用2%水溶液。
耐盐性的测定
将4.2.1测完粘度的溶液400mL中加入4g（1%）元明粉，继续搅拌30min，同上粘度测定方法，测出加入元明粉后20℃±0.2℃，20r的粘度值。
耐盐性以X计，数值以%表示，按式（1）计算：
 ……………………………………（1）
式中：
——加盐后糊料的粘度值，单位为毫帕秒（mPa.s）；
——未加盐糊料的粘度值，单位为毫帕秒（mPa.s）。
[bookmark: _Toc17785][bookmark: _Toc2107]pH的测定
用4.2中测完粘度未加元明粉的1%水溶液，直接测定 pH 值。用电位法测定或用pH 试纸测定试样水溶液的pH。用电位法测定时按 GB/T 9724的规定进行。
[bookmark: _Toc8037][bookmark: _Toc3370]水分的测定
按照GB 5009.3直接干燥法，称取3~5g试样，精确至1mg，置于预先于105℃±2℃干燥至恒重的扁型称量瓶中，开盖置于烘箱内，于105℃±2℃干燥2小时，加盖取出，在干燥器内冷至室温后称量。干燥前后的减量即为水分，计算结果表示到小数点后一位。
[bookmark: _Toc644][bookmark: _Toc3197]印花粘度指数（PVI值）、抱水性和过网性的测定
设备和仪器
电子天平，感量0.01g。
粘度计，测量范围可满足测试要求，并保证测试时扭矩在合理的范围内。BROOKFIELD DVNXRV粘度计是被推荐使用的。
数显搅拌器，或具有类似功能的器械。
中速定量滤纸：尺寸10cm*1cm划有插入线标记（距离底部1cm）。
水循环真空泵，单头抽气量10L/min，最大真空度-0.1MPa。
抽滤瓶2500mL。
布氏漏斗60mm。
过滤用金属网：450目标准筛网。
秒表。
测定方法
配制1000mL溶液
粘度范围RV粘度计25℃，5号转子20r，6000~7000cp。称取适量的试样M，搅拌下加入到已称取蒸馏水(1000g - M) 的 1000mL 广口瓶中，控制转速1000~1200r/min，搅拌2小时，至完全溶解后，放入恒温水浴25℃±0.2℃中1h，按下述要求测定。
印花粘度指数（PVI值）的测定
（10:1）转速下粘度的测定：将4.5.2.1配制好浓度的原糊，按粘度计操作规程，分别测定50r/min和5r/min的粘度，记为η50（mPa·s）和η5（mPa·s）。
印花粘度指数以PVI值计，按照式（2）计算：
 ……………………………………（2）
式中：
50 ——转速为50r/min时测得的粘度值，单位为毫帕秒（mPa.s）；
5 ——转速为5r/min时测得的粘度值，单位为毫帕秒（mPa.s）。
抱水性的测定
将尺寸为10cm*1cm划有插入线标记的中速定量滤纸插入原糊溶液中，保持液面与标线一致（标线距离下端1cm），保持滤纸条垂直于糊面。插入后立即开始计时，记录30min时滤纸上水分上升的高度h（mm）。以h表示抱水性。
过网性的测定
将测完上述指标的1000mL原糊溶液，用水循环真空泵测定过网性。将2500mL抽滤瓶和真空泵连接，按布氏漏斗的内径裁剪450目金属网，金属网用水洗干净后平铺于布氏漏斗内，开启真空泵，可以用少量水冲洗使金属网贴合于漏斗底部，然后倒入原糊溶液，当溶液开始漏出时开启秒表，记录1000mL原糊溶液漏完所需时间即为过网时间。
[bookmark: _Toc25023][bookmark: _Toc32448]取代度测定
参照GB 1886.232附录A检测方法中A.5取代度的测定进行测定。
试剂与仪器
无水乙醇
乙醇溶液：量取无水乙醇95mL，加水稀释至100mL
硫酸标准滴定溶液：C{H2SO4}=0.1mol/L 或C{H2SO4}=1.0mol/L
氢氧化钠标准滴定溶液C（NaOH）=0.1mol/L
甲基红指示液：1g/L
玻璃砂芯坩埚30ml：滤板孔径15μm~40μm
瓷坩埚30mL
分析步骤
称取约1.5g试样，置于玻璃砂芯坩埚中，用预先加热至50℃~70℃的乙醇溶液（95%乙醇）洗涤多次（每次加满玻璃砂芯坩埚），直到滤液加1滴铬酸钾溶液和1滴硝酸银溶液呈砖红色，为洗涤完成，反之应继续洗涤，一般洗涤5次，最后一次用无水乙醇洗涤，将洗涤后的试样抽干（注意压力不能过大），于120℃±2℃烘箱中干燥2h（1h左右时，将砂芯坩埚内试样轻轻敲松）。
将坩埚取出，放入干燥器内，冷却至室温。称取0.5g~0.7g烘干的试样，精确至0.0002g，置于瓷坩埚中，在电炉上碳化至不冒烟，放入300℃高温炉，升温至700℃±25℃，保温15min，关闭电源，冷却至200℃以下，移入250mL烧杯内，在烧杯内加入100mL去离子水和50.00mL的0.1mol/L硫酸标准溶液（或在烧杯内加入150mL去离子水和5.00mL的1.0mol/L硫酸标准溶液），将烧杯置于电炉上加热，缓缓沸腾10min，加2~3滴甲基红指示液（应显红色），冷却，用氢氧化钠标准滴定溶液滴定至红色刚褪为终点。
结果计算同GB 1886.232附录A检测方法中A.5.5 结果计算。
[bookmark: _Toc15599][bookmark: _Toc25339]纯度测定
纯度测定分为两种：
纯度＞98%用差减法，纯度等于100%减去乙醇酸钠质量分数和氯化钠质量分数。
纯度≤98%用醇洗法测定，按ASTM D1439方法（洗涤用乙醇浓度提高到95%，同取代度洗涤要求）。
[bookmark: _Toc6257][bookmark: _Toc21100]氯化钠的测定
同GB 1886.232附录A.8氯化物的测定。
[bookmark: _Toc19136][bookmark: OLE_LINK15]检验规则
[bookmark: _Toc299][bookmark: _Toc10876]组批
检验以批为单位，在一个生产周期内以同样原料、同一配方、同一工艺生产的产品为一批。
[bookmark: _Toc26003][bookmark: _Toc7935]检验分类
出厂检验
产品由生产厂的质量检验部门检验合格，开具合格证明后方可出厂。出厂检验项目包括：外观、粘度、pH值 、水份、不溶物。生产厂应保证所有出厂项目符合本标准的全部要求。
型式检验
有下列情况之一时，应按表1的所有要求进行型式检验：
a）新产品最初定型时；
b）长期停产或大修后，恢复生产时；
c）当生产工艺、配方及原材料有较大变化时；  
d）客户提出要求时。
[bookmark: _Toc31924][bookmark: _Toc4692]判定规则
检验结果全部符合本标准规定要求的为合格品；若其中一项不符合要求时，应重新从同一批产品中加倍取样进行检验，重新检验的结果即使只有一项指标不符合本标准要求时，则整批产品不能验收。
[bookmark: _Toc17417][bookmark: _Toc27477]检验结果出现异议
供需双方对检验结果有异议时，由双方协商解决，可委托专门检验机构或双方同意的第三方，按本标准要求，在包装完好的产品中抽样试验进行仲裁。
[bookmark: _Toc15096]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc2892][bookmark: _Toc4811][bookmark: _Toc18101][bookmark: _Toc30974]包装
产品用PE内袋加外包装袋，净含量为25.0Kg, 除此外也可采用其他满足客户需求的包装。
[bookmark: _Toc32358][bookmark: _Toc29448]标志
标志应粘贴在包装物明显位置处，标志应规整清晰牢靠。
标志主要包含：产品名称、批号、重量、制造商、厂址等内容。
[bookmark: _Toc14518][bookmark: _Toc3800][bookmark: _Toc7884][bookmark: _Toc10083][bookmark: _Toc31905][bookmark: _Toc11884]贮存和运输
产品应贮存在干燥、通风的库房内，防止污染、日晒或受潮。产品在满足贮存条件下保质期为12个月。超过保质期的产品经重新检验，检验结果符合本标准时，仍可继续使用。
贮存和运输过程中避免与可使产品变质或保证袋损坏的物品混存、混运。
运输过程中防晒、防雨，同时保证产品的包装清洁和不破损。
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